FB « gdngpressande, Typ B

Unitap

Beteckning Dimension Korrosivitets- Bits/ Antal/pkt  Anvandningsomrade
klass hylsa

Gdngpressande, Typ B, till stalbalk 4-25 mm

FB11 6.3x19 C2-C3 8 mm 250 Géngpressande skruv for férborrade
’ hal, avsedd fér inféstning i grévre
FB12 6,3 x 25 C1-C2 8 mm 250 stal/balk med godstjocklek 4-25 mm.

Se monteringsanvisning f6r val av

FB16 6,3x 75 C1-C2 8 mm 150  oron et
FB20 6,3 x 100 c1-C2 8 mm 100 g
anga dimensioner lampliga for

FB24 6,3 x 150 C1 '02 8 mm / 3/8” 100 infégtning av sandwich-gagr;‘lel i
FB25 6,3x 175 ci-c2 8mm/3/8" 100  Stkak
FB61 6.3x 19 C4 8 mm 250 Rostfri géngpressande skruv fér

’ férborrade hal, avsedd fér inféstning
FB62 6,3 x 25 C4 8 mm 250 i grévre stél/balk med godstjocklek
FB63 6,3 x 38 c4 8 mm 250 MM
FB65 6,3 X 65 C4 8 mm 100 Se monteringsanvisning fér val av

borrdiameter.

FB66 6,3x 75 C4 8 mm 150
FB70 6.3 x 100 C4 8 mm 100 Langa dimensioner lampliga f6r

’ utvandig inféstning av sandwich-
FB73 6,3 x 130 C4 8 mm / 3/8” 100 panel i stélbalk.
FB74 6,3 x 150 C4 8 mm / 3/8” 100
FB75 6,3 x 175 C4 8 mm / 3/8” 100
FB76 6,3 x 200 C4 8 mm / 3/8” 100
FB77 6,3 x 220 C4 8 mm / 3/8” 100
FB79 6,3 x 260 C4 8 mm / 3/8” 100
Monteringsanvisning:

Anvénd steg|ds eller lagvarvig skruvdragare, Iampligt varvtal 300-600 r/m. Héldiameter enligt nedanstaende tabell,
skall ses som riktvarden.
Fér att faststélla Iamplig haldiameter bér férfarande enligt StBK-N5 - 33:842K tillimpas.

Riktvdrden borrdiameter for gédngpressande skruv, Typ B:

0] Tjocklek Q
skruv underlag borrhal
6,3 4,0-6,0 55
6,3 7,0 - 25,0 57

Mer information om korrosivitetsklasser, ytbehandling och
teknisk beskrivning finner du under fliken Teknisk beskrivning
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