Marutex’

Byggplatskruven for dig som
satsar pa framtiden




Marutex® ar skapad for
ett langt liv i utsatta miljder

Utsatta miljider stéller stora krav pé& infastningar i byggkon-
struktioner. Varme, kyla, vibrationer, korrosion och héga
belastningar ar vardag fér manga industribyggnader.
| dessa miljder ar darfor Marutex det sjélvklara valet nar det
géller byggplatskruv.
Marutex ar en sjalvborrande rostfri skruv tillverkad i ett
varmebehandlat specialstal. Marutex &r testad av SP
- Sveriges Tekniska Forskningsinstitut for korrosivitets-
klass C4 som beddmt att Marutex har
en livslangd pé minst
50 &r i tuffa mil-
joer. Marutex har
dessutom ett ETA -
Europeiskt tekniskt
godkannande av
SITAC/EOTA for
hela Europa.

Marutex véljs av proffsen

Marutex ar tillverkad for yrkesmassig anvandning. Sorti-
mentet & omfattande — du hittar en Marutex for de flesta
anvandningsomréaden ute pa byggplatsen, frdn montage i
tunnplét till infastningar i grova stalbalkar.

En Marutexskruv haller &ven nar det gar undan. Skruven
ar helt homogen, vilket gér att hela klamlangden kan
utnyttjas. Borregenskaperna ar mycket goda, till och med i
manga rostfria stalkvaliteer.

Sedan lange i industrins tjanst

Marutex-skruven anvands idag av de flesta ledande
staloyggnadsfoéretagen och har sedan 1995 levererats till
manga framgangsrika byggprojekt. Skruvarnas unika borr-
egenskaper i kombination med den mycket hdga korro-
sionshéardigheten, satter Marutex i en klass for sig.




Materialsammansattning

Materialsammansattningen i Marutex kan du se i tabellen
nedan. Den &r tillverkad av ett modifierat rostfritt marten-
sitiskt stal, vilket ger Marutex sin hoga héllfasthet. Till-
satsen av molybden férstarker korrosionshardigheten.

Materialanalys Marutex i %
Krom 13,0-14,5
Molybden 1,8-2,2
Koppar 0,4-0,6
Kisel 0,4-0,6
Mangan 0,4-0,6
Nickel 0,4-0,6
Kol 0,20-0,30
Fosfor 0,03 max
Svavel 0,02 max

Det ar skillnad

pa rostfritt och
rostfritt

Vad &r rostfritt?

Rostfritt ar en samlingsbendmning pa ett flertal
kvalitéer dar det viktigaste legeringsadmnet &r krom.
Enligt Europastandarden SS-EN 10088-1:2005
definieras stal med minst 10,5% krom som rostfria.
Europastandarden géller &ven som svensk standard.
Kolhalten méste begransas nar korrosionshardighe-
ten ar av primar betydelse. Krom &r huvudlegerings-
amne, och krom som inte ar bundet till kol, avgor
korrosions-hardigheten. For att ytterligare forbattra
motstandskraften tillsatts ockséa andra legeringsam-
nen som t.ex. nickel och molybden.

Ratt yta?

For att stalets korrosionshardighet ska bli fullgod
maste ytan vara ren fran all oxid. Oxiden bildas vid
varmbearbetning eller varmebehandlingar av pro-
dukten. Oxiden kan tas bort pa kemisk vadg genom
betning och/eller pa mekanisk vag genom slipning
och polering. Ju renare ytan &r, desto battre mot-
standskraft uppnas mot korrosion.

Ratt legering?

Val av legering i stélet beror pa vilka egenskaper
man vill uppné med sin produkt, samt vad som ar av
priméar betydelse for funktionen. Korrosionshardighe-
ten i den milj¢ dar slutprodukten skall anvandas, ar
naturligtvis den viktigaste, men ocksé andra egen-
skaper kan vara viktiga som t.ex. mekanisk hallfast-
het, hardhet etc. Generellt galler att en hdgre halt av
legeringsé@mnena krom, nickel och molybden ger en
béttre korrosionshardighet.

Magnetiskt?

Vissa typer av rostfria stal &r magnetiserbara. Det av-
gdrande &r vilken mikrostruktur stalet har och i vissa
fall hur de hardas och varmebehandlas.

Litteraturhdnvisningar:

e Svensk standard SS-EN 10088-1:2005

e SMS Handbok nr4, Rostfria stal, utgava 6, 2000
e Karlebo handbok utgéava 15, 2000



Det finns flera skal att
valja Marutex®

Livslangd +50 ar

Homogent rostfritt stal
- h6ég, jamn kvalitet i
material och utférande

Optimai borrférmaga
- borregenskaper som

Hallfasthet i en ’ *
klass for sig



"¢ Dukénnerigen en
* Marutex pa den
j fyruddiga stjarnan!

CE-markt

Testad av SP
SP - Sveriges Tekniska Forskningsinstitut har testat Marutex for korrosivitets-
klass C4 och beddmt att Marutex har en livslangd pa minst 50 &r i
tuffa miljéer. Marutex har dessutom ett ETA - Europeiskt tek-
niskt godkannande av SITAC/EOTA fér hela Europa.
(C4 = atmosfarer med mattlig
mangd salt eller patagliga mangder
luftféroreningar - industri och
kustomraden).

Spar tid pa byggplatsen
Marutex ar tillverkad av rostfritt specialstal.
Borrspetsen gér att skruven snabbt borrar

sig genom aven mycket harda material - till och
med manga typer av rostfritt stal.

Att minska antalet moment forkortar byggtiden. Och tid &r som bekant
pengar!

Marutex tillverkningsmetod skapar en homogen rostfri skruv som inte kan
brista i nagon skarv. Det betyder att skruven haller for tuffa tag ute pa bygget.

Inga obehagliga éverraskningar

Du kan alltid lita pa en Marutex. Marutex &r en japansk kvalitetsprodukt med

hogt stéllda krav vid tillverkningen. Vi gor téta stickprov
och kontrollerar produktkvaliteten. Sparbarheten
gér anda tillbaka till stalleverantoren.

Nar vi levererar en lada Marutex, sa kan vi ocksa

garantera att innehallet haller vad vi lovar!



Dimensioneringsvarden for Marutex®
rostfria borrande skruvar

Europeiskt Tekniskt Godkannande ETA-12/0504

C€

U-nite Fasteners
Technology AB
SE-UDDEVALLA

12
ETA-12/0504

Marutex®

Galler enligt dimensioneringsregler i Eurokod 3, del 1-3 och i miljéer
t.o.m. korrosivitetsklass C4 for infastning i stalplat med karakteristisk

hallfasthet 250 - 460 N/mm?

Berakningsforutsattningar

Standarder mm.

Berakningar av skruvforband skall goras enligt

e SS-EN 1993-1-3 Dimensionering av stalkonstruktioner:
Kallformade profiler och profilerad plat

o EKS: Boverkets foreskrifter och allménna rad om tilldmpning
av europeiska konstruktionsstandarder (eurokoder)

e Se aven "Fastdon och férband”, SBI publ.172.

Fastdonet far vid skjuvbelastning inte vara den svagaste lanken i ett
férband, savida inte andra delar av konstruktionen har en deforma-
tionsférmaga sa att omlagring av krafter i skruvférbandet inte behovs.
Forbanden bor vara sammanhallna. Placeringen av fastelementen bor
ge tillrdackligt utrymme fér montage och underhall.
Dimensioneringsvardena ar angivna i kN/fastdon.

Kant- och centrumavstand vid skjuvkraft
P €1

OO b
P

kraftriktning
«—> 5

P2 92‘

e >1,5d
e, >1,5d

p1>3d
p2 > 3d

26 mm<d<6,4mm

dar d ar fastdonets diameter

Krafter i forband
Tvarkrafter som verkar pa enskilda fastdon i ett forband far antas
vara lika stora, forutsatt att fastdonet har tillracklig seghet och att

skjuvning av fastdonet inte ar den kritiska brottmoden.
Ett forband belastas bade av utdrags- och skjuvkrafter, se figur.
Ft,Ed

b

Fv,Ed

t I
t ar plattjockleken narmast fastdonets huvud och t4 &r den undre
platens tjocklek, t1 > t. Observera att i ETA-12/0504 anvands

andra beteckningar for tjocklekarna och aven for hallfastheterna.
Har anvands beteckningar enligt eurokoden.

Brottmoder for

dragkraft Ft,Ed
- genomdragsbrott F,rd
- utdragsbrott Ford
- dragbrott i fastdon Fird

skjuvkraft Fv,Ed
- halkantbrott Fy rd
- skjuvbrott i skruv FyRrq
- platbrott i nettotvarsnitt Fn rq

Dimensioneringsvarden for barférmaga
Dimensioneringsvarden for barférmaga for de olika brottmoderna
ges i tabell 1 till 7. | tabell 1 ges for jamforelse aven varden
baserade pa Boverkets EKS, tabell E-5 for hardat stal och rostfritt
stal. Ovriga varden &r hamtade fran ETA-12/0504.

Tabell 1 Drag- och skjuvbrott Firq och F,ra for Marutexskruvar
(och andra stalskruvar for jamforelse)

EKS, hardat stal/rostfritt stal ETA, Marutex
d Fird Furd Fira Furd
4,2 10,08 8,40
4,8 5,90/4,80 4,16/3,84 12,96 10,80
5,5 7,20/6,50 5,76/5,20 17,36 14,47
6,3 9,80/8,50 7,84/6,80 23,84 19,87

Halkantbrott Fy ra

Dimensioneringsvardet for barformagan med hansyn till
halkantbrott F,r4 for skruvar typ B, C, D och FC ges i tabellerna 2
till 6 for t = t; och t > 2,5t (inte C). Barformagan for t < t < 2,54
fas genom linjar interpolering enligt

F=FR+(FRs—F)t/t-1)/15

dar Fq ar hallfastheten for t1/t = 1 och Fy5 for ti/t = 2,5.

Utdragning ur underlag Fo rqd

Dimensioneringsvardet for barformagan med hansyn till
utdragsbrott Fo rq for skruvar typ B, C, D, FC och D ges i
tabellerna 2 till 7 for t = t; och t > 2,5t; (inte C). Barférmagan for t
< t < 2,5t fas genom linjar interpolering.

Genomdragsbrott Fpra

Dimensioneringsvardet for barformagan med hansyn till
genomdragsbrott F,rq for skruvar typ B, C, D, FC och E ges i
tabellerna 2 till 7. Vardena forutsatter tatningsbricka med
diametern

12 mm fér 4,2 mm skruvar

14 mm for 4,8 mm skruvar

16 mm for 5,5 och 6,3 mm skruvar

Kombinerad belastning
Interaktionsformeln (8.2) enligt eurokoden ar:

Fied N R Ed
mMin(Fy ra» Fo,ra)  MIN(Fy Rd» Ao Rdt)

<1




Dimensioneringsvarden for barformaga

Tabell 2 Marutex typ B, t1 =t

Tabell 5 Marutextyp D, t1 = b

Typ | d | 08]09]10]12]|15|20]|25]|30 Typ| d |04 |05|06[07|08]09]|1,0
BSx |4,2|1,62(1,89|2,25|2,75 | 3,24 D4x | 4,2 |0,46 |0,57 | 0,67 | 1,15 | 1,62
Ford| B6X | 4,8 1,90 (2,27 | 2,83 3,39 | 4,14 | 5,33 Ford| D5x | 4,8 (0,58 (0,82 |1,06(1,361,59 | 2,06
kN | B7x | 5,5|1,47 | 2,03 |2,40 (2,92 |3,57|4,38]5,64|7,21 kN | Déx |5,5|0,51|0,75|0,90 | 1,20 | 1,59 | 1,95 | 2,40
B8x | 6,3 2,00 | 2,47 | 3,07 | 3,68 | 4,68 6,11 |7,35 D7x | 6,30,58 0,81 | 1,04 |1,38|1,69|2,00]2,47
BSx |4,2]0,51|0,57|0,64 0,76 | 1,38 D4x | 4,2 |0,25|0,32 (0,38 (0,44 | 0,51
Ford| B6X | 4,8 0,65(0,73|0,87 (1,09 2,10 | 2,62 Ford| D5x |4,8(0,29(0,36|0,44(0,51{0,58 | 0,65
kN | B7x | 5,5|0,67 |0,75|0,83 | 1,00 | 1,25 | 2,40 | 3,00 | 3,60 kN | Déx | 5,5|0,33|0,42|0,50|0,58 | 0,67 |0,75 | 0,83
B8x | 6,3 0,86 0,95 (1,14 [ 1,43 | 2,75 | 3,44 | 4,13 D7x | 6,3|0,38|0,48 | 0,57 | 0,67 | 0,76 | 0,86 | 0,95
BSx |4,2|1,57(1,77|1,97 | 2,36 | 2,95 D4x | 4,2|0,79|0,98 1,18 [ 1,38 | 1,57
Ford| B6X | 4,8 2,13 2,37 2,84 (3,55 (4,74 | 5,92 Fora| D5x |4,80,95](1,18 | 1,42 |1,66|1,90 | 2,13
kN | B7x | 5,5|2,11|2,37 | 2,64 |3,17|3,96 | 5,28 | 6,59 | 7,91 kN | Déx |5,5|0,95|1,18 | 1,42 | 1,66 | 1,90 | 2,13 | 2,37
B8x | 6,3 2,37 (2,64 (3,17 3,96 (5,28 (6,59 | 7,91 D7x | 6,31,27 1,59 [ 1,91 2,22 | 2,54 2,86 | 3,18
Tabell 3 Marutex typ B, 1 > 2,5t Tabell 6 Marutextyp FC ti=b
Typ | d |04]05|06[07[08|09|10|12]|15 Typ | d |04]05|06[07)|08]0,9
BSx |4,2]1,12(1,34(1,56(1,892,22 Ford| kN | FC6XxM | 6,3 | 0,97 | 1,37 1,77 |2,28 | 2,80 | 2,45
Ford| B6x |4,8(1,25(1,46|1,67|2,03|2,40|2,77|3,14 Ford| kN | FC6XM | 6,3 | 0,38 0,48 (0,57 (0,67 0,76 | 0,86
kN | B7x |5,5(1,21(1,45|1,71|2,09|2,14|3,02(3,24|3,59|4,16| |Fpra| kN | FC6xM | 6,3 | 1,06 |1,32|1,58|1,85|2,11|2,37
BSx | 6,3 1,54 (1,86 [2,17 2,49 |3,013,52 3,92 | 4,45 t1> 2,5t
BSx |4,2|0,64|0,79(1,38(1,61(1,83 Typ | d |04]05]06[|07]|08|09| 1 |12
Ford| B6x |4,8(0,73(0,91[1,09(1,83|2,10]2,36|2,62 Ford| kN | FC6xM | 6,3 | 1,35|1,62 1,98 (2,34 (2,70 | 3,14 | 3,58 | 4,10
kN | B7x | 5,50,83|1,04|1,25|1,46 [2,40|2,70|3,00|3,60|4,50| |FoRra| kN |FC6xM | 6,3 |0,95|1,19|1,43|1,67|2,75|3,10|3,44 | 4,13
BSx | 6,3 1,191,43[1,67|2,75|3,10 (3,44 | 4,13|5,16 | |Fpra| kN | FC6xM | 6,3 | 1,06 |1,32|1,58|1,85|2,11|2,37|2,64 |3,17
BSx |4,2(0,79(0,98|1,18|1,38 1,57
Fora| B6x |4,8(0,95(1,18 1,42 (1,66 |1,90|2,13 |2,37
kN | B7x | 5,5 |1,06|1,32| 1,58 | 1,85 | 2,11 | 2,37 | 2,64 | 3,17 | 3,06 | ocel 7 Marutextyp E h=b
Typ| d | 08(09|10](12|15(20]25]|3,0
B8x |63 132]1,°8]185]211]2,37]2/64|317)3,96 Ford| kN |E2x| 5,5 |0,67|0,75|0,83 1,00 | 1,25 |2,403,00 | 3,60
Fora| kN |E2x|5,5(2,11|2,37|2,64|3,17 3,96 |5,28|6,59|7,91
Tabell 4 Marutex typ C, t1 > 2,5t, t>2,56
Typ d 1,2 | 15 Typ| d |04]05|06|07[08|09]|10]|12]15
Fura | kN | C3x,Cax | 55 | 3,83 | 4,35 Ford| kN |E2x | 5,5 0,83 1,04 (1,25 | 1,46 | 2,40(2,70 3,00 3,60 | 4,50
Ford | kN | C3x,C4x | 55 | 3,60 | 4,50 Forda| kN [E2x|5,5|1,06(1,32|1,58 1,85|2,11|2,37|2,643,17|3,96

Ford kN | C3x, C4x 5,5 3,17 | 3,96

Montageanvisningar

Utférandet ska goras enligt SS-EN 1090-1 och -2

Anvand skruvdragare med djupanslag som haller belastat
varvtal pa 1500-2500 r/m vid montage i material < 2mm och
1200-1800 r/m vid montage i grévre material
Tatningsbricka skall alltid anvandas vid utvandiga montage
eller dar risk for kondens eller 6verskéljning féreligger
Djupanslag bér anvéandas for korrekt atdragning

Overdra aldrig skruvar med gummibricka

S

Tabellerna galler for S350 med brottgransen f, = 420 MPa. For
andra material kan vardena justeras med faktorn
@ ="1,/420 MPa

x i kolumnen "Typ” betecknar variant inom serien.
Exempel: B6x = B61, B6x, B6xK, B63 eller B64.

Partialkoefficient for barformaga
Dimensioneringsvardena i tabellerna ar beraknade med

partialkoefficienten yv, = 1,25 som géller i Sverige enligt

Boverkets EKS.
Fo6r andra lander se varden for yy, och omrakningsfaktorer pa

nasta sida.




Vart sortiment
av Marutex®

Plat och
beslag till tra

Unifast - Plat till tra
Byggplatskruv for infastning av plat till traunderlag. Ledad tatningsbricka med EPDM-gummi.

A31 4,8x35 4x0,5 mm 8 mm 250
A34 4,8x50 4x0,5 mm 8 mm 250
A37 4,8x80 4x0,5mm 8 mm 100
A51 5,5x40 4x0,5mm 8 mm 250
A31K 4,8x35 4x0,5 mm SQ2* 250
A51K 5,5x40 4x0,5 mm SQ2* 250

Unifast - PIat till limtra
Byggplatskruv for infastning i tra vid hogre belastning. T ex vid infastning av oisolerade tak av
barande takplat mot tré eller limtré. Ledad tatningsbricka med EPDM-gummi.

{\f iiﬁa}w AB1 6550  2x1,0  8mm 200

Unifast - Beslag till tra
Skruv for infastning av beslag och platdetaljer i tra. Mindre skalle for mer estetiska montage.
Ledad t&tningsbricka med EPDM-gummi.

§)”,ur A30K 4,5%25  2x0,9 sQ2* 250

Unifast - Bleckskruv
Rostfri bleckskruv med borrspets for 1agre iskruvningsmoment och minimerad risk for
sprickbildning till tré eller aluminium. Skruvens utformning ger ett tatt montage.

A80M 3,9x13 2x0,6 SQ1* 500

A81M 3,9x20 2x0,6 SQ1* 500

* Bits inkluderat i paketen



Plat till
Iattbalk och
profil

Plat till
stalbalk

D

Plat till plat

- 6verlapp

Unifast - Lattbyggskruv

Lattbyggskruv for sammanfogning av rostfria stalreglar och profiler. Den laga skallen forhindrar

brott pa skivmaterialet.

Unifast - Lattbalk/profil

BO8M

4,8x16

Rostfri byggplatskruv for infastning av plat till 1attbalk.

Ledad tatningsbricka med EPDM-gummi.

B51
B52
B61
B62
B63
B64
B71
B72
B73
B75
B74
B76
B81
B82

B62K
B71K
B72K
B74K

Unifast - Plat till stalbalk

4,2x13
4,2x16
4,8x16
4,8x20
4,8x25
4,8x40
5,5x20
5,5x22
5,6x25
5,5x35
5,5x40
5,5x40
6,3x19
6,3x25

4,8x20
5,5x20
5,5x22
5,5x40

XX X X X X X X X X X X X X

xX X X X

2x0,56 2x1,5
7 1 2x1,5
7 1 2x1,5
4 1,2 2x2,0
8 1,2 2x2,0
13 1,2 2x2,0
28 1,2 2x2,0
6 1,5 2x2,0
8 1,5 2x3,0
11 1,5 2x2,0
21 1,5 2x2,0
26 1,5 2x2,0
36 1,5 2x2,0
5 1,5 2x3,0
11 1,5 2x3,0
8 1,5 2x2,0
6 1,5 2x2,0
8 1,5 2x3,0
26 1,5 2x2,0

Ph2

1/4"

1/4”

8 mm
8 mm
8 mm
8 mm
8 mm
8 mm
8 mm
8 mm
8 mm
8 mm
8 mm
8 mm

SQ2*
SQ3*
SQ3*
SQ3*

Byggplatskruv for infastning av plat till stalbalk. Sexkantskalle eller kullrig skalle.

Ledad tatningsbricka med EPDM-gummi.

C31
C41
C42

5,5x26
5,5x32
5,5x45

Unifast - PIat till plat - overlapp
Byggplatskruv for dverlappsskruvning av tunnare platar. Sexkantsskalle eller kullrig skalle.

Ledad tatningsbricka med EPDM-gummi.

D41
D42
D51
D61

D51K

4,2x13
4,2x16
4,8x19
5,5x19

4,8x19

X X X X

x

10 4
10 4
22 4

2x0,5
2x0,5
2x0,5
2x0,7

2x0,5

15
15

4x0,5
4x0,5
3x0,7
3x0,7

3x0,7

8 mm
8 mm
8 mm

1/4"
1/4”
8 mm
8 mm

SQ2*

* Bits inkluderat i paketen

500

500
500
250
250
250
250
250
250
250

250

200
250

250

250

250

250
250
250

500
250

250

250



Unifast - Plat/board till lattbalk

Sjalvborrande skruv for infastning av plat och mellanliggande board till Iattbalk. Gangfri del som for-
hindrar att platen drivs upp mot skallen och deformeras. Groévre ganga under skallen for séker tatning
mot ytterplaten. Sexkantsskalle och ledad tatningsbricka med EPDM-gummi.

E _ E23 5543 X 018 15 60  8mm 250
. E24  55x36 X 1824 15 6,0 8mm 250
Plat/board . E25  55x50 X 26-38 1, 6,0 8mm 250
till 1attbalk

Unifast - Sandwichpanel till lattbalk
Sjalvborrande skruv for infastning av sandwichpanel till Iattbalk. Grévre ganga under skallen for saker
tatning mot ytterplaten. Sexkantsskalle och ledad t&tningsbricka med EPDM-gummi.

EB31-080 55x80 4060 1,5 2x30 8mm 100
E B EB31-105 55x105 50-80 1,5  2x30 8mm 100

. EB31-125 55x125 65-100 1,5  2x30 8mm 100
Sand\_mc.l.\ panel EB31-150 55x150 85-125 1,5  2x30 8mm 100
till lattbalk EB31-174 55x174 110150 1,5  2x30 8mm 100

EB31-200 5,5x200 135-175 1,6 2x3,0 8mm 100
EB31-226 5,6x260 160-200 1,5 2x3,0 8mm 100

Unifast - Sandwichpanel till stalbalk
Sjalvborrande skruv for infastning av sandwichpanel till stélbalk. Grévre ganga under skallen for saker
tatning mot ytterplaten. Sexkantsskalle och ledad tatningsbricka med EPDM-gummi.

EC31-085 55x85 40-55 4 15 8mm 100

Ec EC31-100 5,5x100 50-70 4 15 8mm 100

. EC31-120 5,5x120 60-90 4 15 8mm 100
Sandwichpanel EC31-150 5,5x150 75-120 4 15 gmm 100
till stalbalk EC31-189 5,5x189 110-155 4 15 8mm 100
EC31-212 55x212 135-180 4 15 8mm 100

EC31-241 55x241 165-210 4 15 8mm 100

Unifast - Beslag till sandwichpanel
Skruv for infastning av pilaster och andra platbeslag till sandwichpanel. Reducerad borrspets eller
vass spets. Kullrig skalle for estetiskt montage.

iiiiiiﬁ* SH14 4,2x16 2x0,9 8mm  500/1000
‘i SH14S 4,2x16 2x0,7 8mm 500

Unite - Isoskruv takisolering till plat/profiler
Isolerskruv med forsankt skalle for infastning av isolering till sjalvbarande plattak.

G61 4,8x60 10-50 0,7 2x1,25  T25 250
G62 4,8x80 30-70 0,7 2x1,25  T25 250
G63 4,8x100 50-90 0,7 2x1,25 T25 250

Takisolering
till plat
och profiler

10



Unite - Uteskivskruv utvandiga skivmaterial till stalregel

Rostfri skruv for infastning av utvandiga skivmaterial i stalregel.

Pilotspets och skalle utan forsankning férhindrar skador pé skivmaterialet.
Borrar &ven i rostfria reglar.

0,5 2x1,5 Ph2 500
Skivmaterial
till stalregel

Unite - Unifast Gangpressande typ C
Gangpressande skruv for forborrade hal. Avsedd for infastning i lattbalk/profiler med
godstjocklek 1,0 — 3,0 mm. Se monteringsanvisning for val av borrdiameter.

FC49M  4,8x13 2x0,7 mm 8 mm 250

Gang- FC61M 6,3x19 X 2x0,7 mm 8 mm 250
pressande

typC
till 1attbalk

S/T
Unidrill

borrskruv Unidrill - Borrskruv kullrig skalle
Borrskruv med kullrig skalle for olika &ndamal, som dven borrar manga rostfria material.
Har lasrillor for en séker infastning™.

SD11*  3,5x9,5 225  Ph2 1000

SE13*  4,2x13 3 Ph2 1000

SE15* 4,216 3 Ph2 1000

SH11  4,2x9,5 2x0,9  SQ2* 1000

‘gﬁj SH12  4,2x13 2x0,9  SQ2* 1000

SH13  4,2x13 35 sSQ2* 1000
= SH14  4,.2x16 2x0,9  SQ2*  500/1000

SH14S  4,.2x16 2x0,7  SQ2* 500

W SH15  4,2x16 3,5 SQ2* 1000

L} : ; SH17  4,2x20 35 sSQ2* 1000

= SH18  4,2x25 2x0,9  SQ2* 1000

Unidrill - Borrskruv sexkantsskalle

TG10  4,2x9,5 2x0,9 174" 1000
TG12  4,2x13 2x0,9 1/4” 1000
B51 4,2x13 3 1/4” 1000
TG14  4,2x16 2x0,9 1/4” 1000
B52 4,2x16 3 1/4” 1000
TH11 4,8x13 4 1/4” 1000
B61 4,8x16 4 1/4” 1000
B62 4,8x20 4 1/4” 1000
B63 4,8x25 4 1/4” 1000
B64 4,8x40 4 1/4” 500
B71 5,6x20 4 1/4” 250
B73 5,6x25 4 1/4” 250
B82 6,3x25 2x3 1/4” 250

* Bits inkluderat i paketen
11



Det ar slutresultatet som raknas
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Vi erbjuder ett branschledande sortiment av skruy,
bult/mutter, blindnit — samt en rad kompletterande
infastningsdetaljer och tillbehor — till stalbyggare, bygg-
platslageri, ventilationsinstallatérer och tillverkningsin-
dustri. En skruv & méahanda en av byggnadens minsta
komponenter, men en obetydlig detalj ar den verkligen
inte. Att vélja ratt skruv, bult, expander eller nit ar inte
enbart av avgérande betydelse for att byggnaden

eller konstruktionen skall na uppsatta kvalitetskrav

och normer. Det &r ocksé avgorande for ett smidigt,
ergonomiskt och ekonomiskt montage. Byggplatslageri
och stalbyggnation har varit Unites hemmaplan i Gver

unite

din starka inféstningspartner

e

190

30 ar. Med Unite som din starka infastningspartner far
du produktvalssupport, leveransservice och kvalitet i
en klass for sig.

Fran vér anlaggning utanfor Uddevalla forser vi kunder
Over hela Skandinavien med fastdon. En stor del av
vara produkter gar dven pé export till andra lander i Eu-
ropa. Du bestéller och vi levererar — snabbt, enkelt och
effektivt. Behdver du diskutera I6sningar och alternativ,
stér vi gérna till tjanst.

Las mer om oss och vart sortiment pa var hemsida
unitefasteners.com

U-nite Fasteners Technology AB
www.unitefasteners.com

0522-65 33 90

Ett féretag i Lindabkoncernen



